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BESZAMOLO A NYARI SZAKMAI GYAKORLATROL
Lakics Geépgyarto Kft.

A 6 hetes szakmai gyakorlatomat a kaposvdari Lakics Gépgyartd Kft.-nél téltdttem. A
cég fé profija nagyfémek gydrtdsa, azonban én a santosi telephelylkdn pdr éve
futd Wind The Way szélerémUves projektbe nyertem felvételt. A projektben &sszesen
6-an dolgoznak, igy a csalddias kornyezet mellett sokféle munkdban is részt
vehettem. A projekt alapvetéen hdaztartdsi méretl (azaz 50 kW alatti) szélerémuivek
technoldgiai fejlesztésén dolgozik, melybe beletartozik a tervezés, a kivitelezés és az
Uzemeltetés is. Jelenleg a cégnek 3 gépe van miUkddésben egy 5 kW-os Santoson,
illetve egy-egy 30 kW-os Rabacsanakon és Csurgon.

A tervezési folyamatokon belll lehetéségem volt az elsé 50 kW-os gép tornydnak
terneléseit szdmolni, szimuldini Inventor szoftverrel. A szimuldciét ugyanakkor
hosszasan eld kellett késziteni a vonatkozod szabvanyoknak megfeleléen.

A kivitelezés sordn leginkdbb a generdtor gydrtdsaval foglakoztunk/foglalkoztam. Az
eddigi legnagyobb 30 kW-os generdtorok veszteseégei ugyanis tulsdgosan nagynak
bizonyultak, igy ugyanazok haszndlata, 3 darab 10 kW-os tarcsa helyett 5 haszndlata
nem t0nt opciénak. Eppen ezért kezdtink hozzd egy végeldthatatlannak t0nd
tesztelésnek. A telephelyen két tesztpad is volt ezekkel, tudtuk megforgatni a
gépeket, amiket kdzben megfelelden le is terheltink. Tobb tekercsfajtdt is teszteltink
sok kUlonb6z& méréssel, melyek sordn szamtalan hibdba Utkdztink. A tesztek sordn
rengeteg érdekes dologgal foglalkoztam, mint példdul a hémérd beprogramozdsa,
megfeleld kapcsoldsok megtervezése és dsszedllitdsa és egy régi nyomatékmeérd
dtalakitdsa a teszthez. A rengeteg munka utdn kérGlbelll az 5. teszt eredményét
taldltuk kielegitének, igy azzal az adatsorral dolgoztunk tovdabb, elemeztUk ki, és
megdllapitottuk, hogy a nagylégmagos tekercsnek a legkisebb a vesztesége. Ez a
folyamat csak egy kis szelet volt az épitési munkdknak, de szdmomra ez volt a
legmeghatdrozobb. Ezen kivil a sok kUlénféle munka sordn esztergdltam, martam,
hegesztettem és minden egyéb gépet is haszndltam.

A gépek Uzemeltetése szintén nagyon érdekes volt szdmomra. Tobbszér kellet
kimenni a terepre valamelyik gépnek a problémdjat megoldani. Rdbacsanakon
sontkapcsolot és szélmérdket cseréltink, illetve egyéb aprébb vdaltoztatasokat
eszkdzoltink a vezérlbpanelen. Csurgdn tdblszor is jartam egyrészt itt is kidurrantak a
sontkapcsolok, masrészt itt panelcsere is volt, ami viszont zdrlatosnak bizonyult, igy
hosszu idé volt, mire a végére jdartunk.

A szakmai gyakorlatom alatt taldn a legtébbet a gépeket vezérld Mitsubishi PLC
programozdsaval téltéttem. Eleinte nagyon bonyolultnak tint a program és a
szerkezetét sem Iattam &t, olyan szertedgazd és hosszu, de 6 hét alatt szinte teljesen
kismertem k&szonhetéen a sok-sok vdltoztatdsnak és Uj elemnek, amiket én
helyeztem el benne. llyen volt példdul a shunt_rotation funkco, a gépek atdllitasa a
rotor RPM bemenet helyett a generdtor RPM-re (utébbi a nagyobb felbontdsy
szamitast tesz lehetévé), az inverterhibdk kezelése, a base_point, home_search és
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pos_zero funkcidk vagy éppen a rotation alarm funkcidk, melyek eddig nem
mUkddtek megfeleléen.

Osszességében Ugy gondolom, hogy rengeteg mindenben fejlédtem a gyakorlat
sordn és hogy abszolUt megérte a Lakicsot vdlasztanom. A jévében is mindenkinek
ajanlani tfudom, ez nem az a hely ahol kavét fogsz f&zni a féndkddnek, hanem egy
érdekes fejlesztésben vehetsz tevékenyen részt egy segqitékész és kdzvetlen
csapatban.
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